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GIAM SAT THIET BI

Glam sat, bdo vé, bao cdo trinh trang
thiét bj la ¥ng dung théng minh dé
quan Iy thiét bi dugc tét han giam

rii ro hu héng siy c6 do chl quan
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VANH LAN

Thiét ké vanh chid T tao d6 cling viing
Vanh duc nguyén khéi, dé ciing dat 45 HRC
céng nghé bai tron bing ddu gida vanh lin
va con lan giup tang tudl cua thiét bi

TiNH NANG UU VIET MAY SAY 12 TAN/H

LolicH |

- DGm daét 50kg cho 1 t&n mun khé.

- Nhé@n c¢éng vén hanh 1 ngudi.

- Khéng x4y ra su ¢8 chay.

- Ki€m soat dé dm 5 phat.

- Ludn 8n dinh dd dm sdy

- Khéng bui ra méi truéng

- Nhiét o sdy 350 do.

- H&i Iuu nhiét 8ng khoi 1i&t kiém 25%
nhién liéu dét
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LO DOT CHINH

Tudng buéng dét day gidp dé dinh nhiét
cao. khi xay ra sy c6 chiy nidp 16 sé t

dong bung Ién @& chéng chay né an foan

LO POT DAM TU DONG

Céng nghé 16 d&t dam ty déng giup
8n dinh nhiét cho may say, dé 4m
min cua dat ti€t kiém 10% nhién liéu
so vl cul. gidm nhan céng dét 16
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TRONG SAY

bé mat mun cua sé tiép xuc vél bé
mat nhiét gdy béc hol nhanh. canh
nhiéu gitp dé rudi cla nguyén liéu
dugc déu hon.
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Cédnh ddo nhiéu trong tréng siy giup
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CYCLONE

Hé théng sdy chi ¢é 1 cyclone
loc bul giup giam &ap luc ra gié
tU quat tiét kiém dién cho quat
hut.kha ning loc buyi l1én dén 98%

PHUONG QUAN
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MOTOR 315KW

Motor ABB tiéu chuéin IE2 déng tiét kiém
dién, chay lién tuc 1 nam tién dién sé thu
héi lal tién diu tu motor ban diu

QUAT HUT

Pudng kinh cdnh quat fi 1.6m téc 46 quay
clia quat 1000v/p. téc dd ly tudng dé bao vé
tudl the clia vong bl, canh I6n lam ting luu
lugng gié rdt manh

CON LAN

con ldn dudng kinh 16n giup giam

momen xodn khi quay bén.con lan
dugc didc nguyén khél, d§ ciing
50 HRC.




Vanh lan va con lan dudc
béi tron biing ddu nén

giam ma sét cua tai trong
gitp ting tudi tho thiét bj

Céng nghé héi luu nhiét 12
céng nghé thu héi nhiét

L lugng, khi thal, bui trong
qua trinh sy quay vé 1o
dét dét laigiap giam 25%

y nguyén liéu dét va giam

1 khi thal va byl ra ngoal

! méi trudng.

% moi trudng. kha nang loc
bui hét dén 98% lugng bui

Toan bd qua trinh say,
phudngthic van hanh lé
sdy dé&n ché& dé siy dugc
diéu khién qua mang hinh
cam ung. Gitip dam bao an
toan clia nguyén vat liéu
trong qua trinh say.

P BE xUi byi trudc khi ra ngoai |

Truyén déng bing xich
kéo 180 giup tréng sdy
quay ém va nhe nhang
hon.

Trong qua trinh sdy néu
xay ra su cé chay hay mit §_
dién dot ngdt, thi tdm
ngdnnhiét ty déng déng :
lal gidp an toan trong qua ¥
trinh van hanh.

Nip 1o dét ty bung 1én khi
c6 su cé vé chdy trong
bén sdy hoac ap suit
trong I6 dét ducng.

Trong nguyén liéu say luén™
c6 Ian kim loai hoac d4 séi
khoang chia kim loal, d4
loc nhiing vat nay ra gitp
mun cua siy luén sach sé 'k
ko I&n tap chét.
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Vi NG DAP UNG DUGC TAT CA NHUNG DIEU NHA MAY BAN CAN.

PHUGONG QUAN phat trién mét hé may sdy nhim dép Ung nhiing v&n dé khé khin nhét
clia nganh vién nén gb. Tii céng suit sdy, lugng nhién liéu d8t, d6 4m diu ra va kiém soét
chét lugng va bao tri bao dudng.

Uu tién hang diu cla chung t6i 1a mang lai Igi ich cho khdch hang tl viéc tiét kiém chi
phi san xuit. Trong nganh vién nén gé chi phi nhiéu nhit trong san xuét Ia sdy mun cua.
Tinh néng va Igi ich ca may sdy mun thiing quay 1 tAng c6 héi luu nhiét:

- €6ng suit sdy Ién d&n 16 tdn/h.

- Nhén céng van hanh 1 ngugi.

- 50kg dam dét cho 1 t4n mun cua khé.

- Héi luu nhiét tai 6ng khoi gitp d8t bui bay ra ngoai, khi CO quay lai két hdp véi 02 tao ra
khi CO2 ting cudng sy chdy giam 25% nhién liéu dét.

- Thung quay 1 tdng d& bao dudng siia chiia.

- Vanh lin, con ldn dic bing thép nguyén khél dé ciing 45HRC.
- Vanh lin con 1dn chuyén ddng ngam trong d4u gidm ma sat.

- Siy dugc dé 4m cao l&én dén 75%.

- Kiém soat dé &m trong 5 phut.

- Nhiét do s&y thdp 300 déC.

- Khéng xay ra su chay trong qua trinh siy.

- €O clia chan nhiét khi xay ra su c8 mét dién.

- Né&p Id a8t ty bung khi 4p sust ting nhanh va mat dién.

- Lo dét ty dong cdp dam dbt theo céng nghé dét ting séi.

- Khéng don tro si trong qua trinh dét.

SAO GOI LA CONG NGHE SAY HANH DAU?
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mm THONG SO LO POT TANG SOI

GIAM SAT THIET Bl

Giam sat , bdo vé, bdo cao trinh trang
thiét bi 1a Gng dung théng minh dé
quan ly thiét bi dugc t&t hon giam
ral ro hu héng sy ¢é do chd quan
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VIT TAI CAP LIEU

Vit tal d6i cap liéu 2 motor x 2 vit tal cdp liéu

theo dinh muc cai dat cho qua trinh dét .
khéng cdp du gay tén hao nhién liéu dét.

w

QUAT THOI TREN

Quat th8l trén cé tédc dung chéng ngen
Ilia ddy 1&n cao ché khoan cép liéu

QUAT THOI CHINH

Quat cao &p diéu khién t8c dé gié béng
bi&n tdn. Giup canh chinh dugc lugng
chay trong buéng dét

CAP LIEU BEN KHI NEN

Hé théng cép nhiét bing ben khi nén
thiét ké 2 ben thuc hién viéc déng mdé
ca trén va duél. dugc bao én cach
nhiét bao vé tru ben.

phuongguan.com.vn "’"

Hé théng diéu khién bing PLC.La chudng
trinh théng minh diéu khién dudc lugng
nhiét can béng vél lugng nguyén liéu siy

QUE DO NHIET DO

Que do nhiét d6 ra cla 16 d&t
nhiét d6 que chiu dugc 1400 d&C.

\ KiNH QUAN SAT;

Quan sat dude ngon Ida phia trong
budng dét
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- Vit tai dinh lugng sé cép liéu cho béng tai, va dua vao buéng dét théng qua bd phan cap liéu ben khi nén.

- Quat théi trén héc cap liéu chéng ngon Itia tac ra ngoai.

- Dam g6 sé dugc cap déu toan mat ghi lo.

- Quat thdi duéi buéng d6t s6 1 sé cap oxy va diéu khién nhiét dd chdy théng qua bién tan .

- Nhiét do tai buéng dét 1 1én dén 1000 do.

- Quat thdi duéi buéng do6t s6 2 sé cap oxy dé trung hoa nhiét do, gitp 6n dinh nhiét.

- TUdng & budng nhiét s6 2 day 350mm giup 6n dinh nhiét rat cao.

- Nhiing NLP & buéng sé 1 khéng chay hét sé dugc dét kiét & budng sé 2.

- Nhiét dé tai budng dét s 2 tif 400 - 450 dé.

- Budng nhiét sé 3 gilip ldng tan tro khéng cho tan chay di vao trong tréng say. Khi cé su ¢6 chay, mat dién dot ngot
thi ndp bung déi trong sé md ra va clia chdn nhiét sé déng hoan toan dudng nhiét cap co lap nhiét tif buéng dot

di vao trong tréng say.

- Nhiét do tai buéng dét sé 3 tu 300- 400 do.

TIEU HAO NHIEN LIEU BOT 0.8 - 10% CHO 1 TAN SAN PHAM

LO BOT,
TAN SOI

VIT TAI
DINH/LUGONG

.  QUAT; THOI QUAT THO!

OXY. QXY
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TINH LUGNG NUGC BAY HOI TREN 12 TAN KHO

1 50% | 14% 3% 20.64 11.64 8.64
2 49% 14% 3% 20.24 11.64 8.24
3 48% 14% 3% 19.85 11.64 7.85
4 47% | 14% 3% 19.47 11.64 747
5 46% | 14% 3% 19.11 11.64 7.11
6 45% 14% 3% 18.76 11.64 6.76

THONG SO MAY SAY THUNG QUAY

32x 14 200 | 50-14%
8 | 34x14 20 | 50-14%
10 3.6x 15 255 | 50-14%
12 39x16 315 | 50-14%

TINH NANG MAY SAY THUNG QUAY

- Mdy sdy. thung quay 1 tang

- budng kinh 3.2 -'3.9m

- Chiéu dai'14 -16m

- Céng nghé hdi luu nhiét

- Nhiét dé ddu vao 350 - 450 dé
- Nhiét'ddé ddu ra 55 - 65 do

- Coéng nghé dét tang soi

- Biéu khién PLC - HMI

- Quat hat diéu khién bién tén
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NGUYEN LY HOAT DONG
Mdy sdy mun cua thing quay mét tang st dung céng nghé hdi luu nhiét hoat

dong theo nguyén ly khi déng hoc. '
- Dam gd dudc dét bdi 16 dét tang séi nhiét do Ién dén 980 do C . Nhiét dé qua [ l '

budng trung hda nhiét céng véi 02 dé chdy kiét va gidm nhiét dé xuéng con
500 dé, Sau dé nhiét dugc chuyén ti€p qua budng Iéng tro va gidm tia IGa nhiét — "
dé lac nay khodng 350 dd, nhiét ti€p xdc truc ti€p v8i mun cua 300 dé C Ia hoi Hot Gas mmlie- l I .
néng khéng cé ngon Itia nén khéng xdy ra hién tugng chdy. [t i 25% nng hagng a6t '

- Nguyén liéu dudc hat vao chung véi dong khi ndng khodng 300 dé C. nguyén
liéu dudc danh tdi nhd hé thdng théng céanh ddo déng thdi ciing dude nung
néng khi ti€p xtc bé mat clia canh ddo. Nhiét dé héa hdi cla nudc Ia 200 dé C e T P —
nén nhiét dé sdy dua vao 300 dd Ia nhiét dé Iy tudng dé téch hai nudc ra khdi d &m nguyn liu
nguyén liéu sdy diéu nay giap khéng 16n lugng du nhiét d& sdy vat liéu. A N N S 5 ot
* Nhiét dé thoat ra khéi 6ng khdi la 65 d6, kém theo dé la bui va khi CO. Céng ""5":‘30'::;
nghé héi Iuu nhiét gip mang lugng bui va khi CO quay lai buéng dét két hap / d raiiiam,
véi 02 tao ra khi CO2 gilp téng cudng su chdy tiét kiém dudc 25% ndng lugng — D -sena

UU BIEM CUA MAY SAY 1 TANG & HOI LUU NHIET

- Tdi ché& i 50 - 75% lugng khi thdi tay thudc vao nhiét dé sdy.

- Gidm Iudng khi thdi, bui, nhiét dé phat ra ngodi méi trudng.

- Cdi thién hiéu qud néng lugng l1én dén 25%.

- Tang dé dm cla khi sdy gitp diéu hoa dé dm nguyén liéu 16t hon.

- Gidm muc oxy trong hé théng sdy, do dé gidm tia IGa trong qud trinh sdy.
- Céng nghé dét tang séi gilip dét kiét khéng tén thdi gian don si than.

- Nhé@n céng van hanh 1 ngudi.

- 50 - 80 kg dam cho 1 tdn mun cua khé.

- Sdy dudc do dm cao lén dén 75%.

- Cé clia chan nhiét va nap bung khi c6 su ¢é chay hay mdt dién dét ngét.
- Ki€ém sodt dé dm trong 5 phat.

- 8 dung céng nghé diéu ki€m PLC théng minh d& tu van hanh HT sdy.

- Thung quay 1 tdng dé bdo dudng, sta chifa.

- Vanh lan, con l&n ddc nguyén khéi dé ciing 35HRC.

- Con lan ngéan trong déu gidm ma sat kéo.
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GIAO DIEN PIEU KHIEN LO POT GIAO DIEN NHAP THONG SO MAY SAY

TREN NHIET

56 Hz
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